Turbin Yaglar
Analiz Testleri
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Olusabilecek arizalarin zamaninda énlenmesi

« Karsilasilabilecek sorunlarin erken farkedilmesi ile onarim bedellerinin disarilmesi
Servis personellerinin ¢alisma saatinde dusis

~ Bakim araliklarinin optimizayonu

Yag degisim araliklarinin belirli periyotlara baglamak

Yag degisim araliklarinin uzamasi

* Sistemi durumunun hizla gézden gecirilmesi

* Kesintisiz Enerji Gretiminin devam etmesi ve en énemlisi;

Tiirbin Yaglari Kullanim Amaclari

* Turbin yaglari parafinik esasli baz yaglar ile paket katiklar ilave edilerek Gretilen, uzun hizmet veren yaglardir.

* Pas ve korozyona karsi direng gosterir, sistemin dmriini uzatir.

* Su'dan kolay ayrilma 6zelligine sahiptir.

* Metal yiizeyler tizerinde film tabakasi olusturarak tiirbin yataklarinin ve dislerinin asinmasini korur.

* Havadan kolay ayrilma 6zelligine sahiptir.

* Yiksek sicakliklarda meydana gelen tortu olusumunu énleme 6zelligine sahiptir.

* Korozyon ortamda calisan demir-celik, glibre rafineri,seker fabrikalari ve termik santrallerinde ¢ok uygun genis
kullanim alani vardir.

* Parafinik : Ham petrolden vakum destilasyonu ile elde edilip secici solventlerle (SN) veya asit ve aktif kil muamelesi ve
filtreleme (N) ile virjin hale getirilmis baz yaglardir.)

Kara ve deniz buhar
tarbini, su tlrbini,
bazi gaz tirbini
sirkiilasyon sistemleri
yani sira pompalar,
valflar ve diger yardimci ~ Orta zorlukta calisan
ekipmanlar hidrolik pompalar

Duz yataklar ve rumanlar
ile paralel milli disli
sistemlerinde

Carpmali, banyolu ve
bilezik yaglama

veya diger mekanik
yontemlerle
yaglanan tirbinler

Hava, dogalgaz ve soy
gazlari isleyen ve cikis
sicakhklari 150 °Cyi
gecmeyen kompresorler
ve vakum pompalari

Kullanim Alanlari
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Uygulama sikhgi
Gorundm

Renk (ASTM D 1500)
Kinematik Viskozite 40 C
(ASTM D445)

Toplam Asit Sayisi

(TAN) (ASTM D664)

Su icerigi

(ASTM D6304/ D1533)
Asinma Elementleri (ICP)
(ASTM D5185 / D6595)
Partikdl

(1SO 4406)

Milipore Sludge

(1SO 4405)

RPVOT (Dak.)

(ASTM D 2272)
Oksidasyon — FTIR
(ASTM E2412 / D525)
RULER (Voltammetry
Antioxidont Trending)
(ASTM D 6810, D6971)
Sudan ayrisma

(ASTM D 1401, ml-ml-ml
dakkika)

Pas Testi

(ASTM d 665a)
Verniklesme - MPC
(ASTM D 7833)

Kopuk Testi (ml-ml)
(ASTM D 892)

Havadan Ayrisma

(ASTM D3427)

Bakir Serit Korozyon Testi
(ASTM D130)

Parlama Noktasi Testi
(ASTM D92)

Akma Noktasi Testi
(ASTM D97 / D2500 /
D5853)

Ozgiil Yogunluk

(ASTM D1298 / D287)

Tiirbin Yaglar1 Ne Siklikla Test Edilmeli?

Rutin trend analizi '

Aylik/tg aylik

SIS EHE S B S

Vernik 6ngorii
analizi

Uc aylik/Senelik

S N U N RN

Devamli kullanim
icin uygunluk

Senelik

N < A < B < BN < BN <

N < <

Periyodik analizler her 3 ila 12 ayda bir tekrarlanir.

- Kritik sistemler, kritik olmayan sistemlerden daha sik test edilmelidir.

* Akiskanlar, yasamin sonuna yaklastikca daha sik test edilmelidir.

“Yeni birimler alti aydan buyik olanlara gére daha sik test edilmelidir.
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termo-oksidatif bozunma veya kirlenme sonucu olarak ytkselmektedir.
Viskozite degerindeki diistisiin ana nedeni ise kotl yag kullanilmasi veya kot 7
yag eklenmesidir. 7 g~ I L2

N oy - f
Her yaglama yadi icin temel parametredir; tiirbin yaglarindaviskozite artisi
KINEMATIK ViSKOZITE 40 °C-100 °C

BAKIR SERIT KOROZYON TESTIi Yagin bakirli ortamda korozif etki yapmadidi tespit edilir.

PARTIKUL KiRLILIGI TESTi

Dengesiz isletme kosullarindan kaynaklanmasi muhtemel, yag sogutucusu
SU iCERIGI sizintilari ile alakali bir parametredir. Yag kirliligi 6zellikle is makinalarinda ¢ok 6nemli bir parametre olan ve hem yagin 6mriini hem de is makinasinin 6mrini

Yuksek su icerigi hem yagdi hem tiirbini olumsuz olarak etkilemektedir. ve ariza sikhigini tanimlayan bir unsurdur. is makinalarinda kullanilan hidrolik ve disli yaglarinin kalitesini etkileyen en énemli
unsur, partikdl kirliligidir. Partikal kirligi genellikle hidrolik, tirbin ve sanziman sistemlerinde izlenir. Bu kirlilik, kullanilmamis
yadin icerdigi 100 ml hacimdeki partikll sayisi olarak tanimlanabilir. Partikullerin sayisi kadar boyutu da kirliligin tipini
belirleyen 6nemli etkendir. Partikll boyutlari 1-100 um arasinda olabilir. Kirlilik partikilleri ISO 4406 ve NAS 1638 standartlari
ile ifade edilir. NAS1638 standardi kirlilik seviyesini 1ila12 arasinda rakamlarla ifade ederken, ISO 4406 1 ila 30 arasinda
rakamlarla ifade eder. Partikul kirliligi yaglarda istenmeyen bir unsurdur ve asagidaki zararlari dokunur:

Sistem ve ekipmanlarin arizalara ve bozulmalara karsi korunmasi; Yagin dmriinl oksitlenme ve viskozite degismesi sonucu yagin émrini azaltir,

ayrica tamir ve parca degisim maliyetlerinin en aza indirilmesi saglanir. Yagi kullanan makinanin elemanlarinin Smriind, dolayisiyla, makinanin émrini azaltir,
TAN TESTi (TOPLAM ASIT SAYISI ) Toplam asit iay|5| parame.t.rg.5| yagin ve yag katkllia-rlnl-n .bozunumu ile Arizalara neden olarak istenmeyen duruslar yapilmasina neden olur,

alakalidir. Yagin bozulma Grinlerinin tabiati geregi asidik olmasindan Meydana gelen kacaklar sonunda sizintilara neden olur.

dolayi genel olarak TAN degerindeki yikselme yagin bozulmasindaki
artisin bir gostergesidir.

Akeste
= ‘%;% =il
- ) , : . Yag buharinin yanabildigi'en dusiik sicakhktir.
Y % S ’ '. Ry, ). < X Yagdakl-ugucu ve hafif madd'elel-'ln varligini gosterir. . PARLAMA NOKTASI TESTI
\ 'I a'h el - nO~f 4% ,' . Yagdaki ucucu maddeler,hafif hidrokarbonlar bu degerin

belirlenmesinde etkili olur.

Yeni yadin kalitesini gostermez.

Servisteki yaglarda ise, rengin koyulasmasi; kirlenmeyi, bozulmayi
ve ya her ikisini gosterir.

Yagin temiz ve berrak olmasi tercih edilir.

RENK TAYiNi TESTI
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METAL ANALIZ TESTI

. L . KOPUK TESTi
Electrode atomic emission spectrometry ile kullaniimis .
yaglama yaglarinda veya kullaniimis hidrolik sivilarinda,

Asr kopurme kesme bélgesiﬁ'e y%terli miktarda sivinin ulagsmasina
asinma metallerinin ve kirleticilerin belirlenmesi icin

kullanilan testtir.

-

engel olabilir ve dolayistyla yaglayicilik azalir.

Ozenle formiile edilmis iriinlerde képiik dnleyici katiklar
oldugundan képlrme problemleri olmaz.

Yinede kdplirme problemleri yasandiginda kopiik sénddrdici

N ilavesi yapilmali ve kdpiigiin kaynadi tespit edilerek ortadan
R kaldirilmalidir.
- i l"
\ | =P
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0zGUL YOGUNLUK . .
OKSIDASYON TESTI
Ozgllyog L{nlyk tPTStI vagiortam icindeki akis hizi ~—l Kizil6tesi (infrared) spektrometri ile belirlenir ve bu deger yagin
hakkinda bilgi verir. RN - | bozunma surecini tanimlar.
Belli sicakliktaki bir yagin, birim hacminin kitlesine au 3‘ N G
oranidir. - oy Z
Soguk ,ortamlarda yagin yogunlugu, su ve buzdan b = -
daha kiiciik olmalidir. = y
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SUYUN AYRISMA TESTI ‘AKMA NOKTASITESTI
Tdrbin yaglarinin ve sent tik sivilarin emilsiyon Numunenin belirlenmis standart sartlar altinda sogutulurken
karakteristigini tayin etmek amaciyla kullanilir. -8 akiciligini devam ettirdigi en dusik sicaklign ifade eder.
Sistem banyo, isitmali termostat ve karistiricili =
Unitesinden olusur, =7 |
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kesi
Suyla karistirildiklar zaman, 6zellikle buhar tirbini yaglarinin pas eSI r//G LO BA I—

seibeblipidinhd sulls e Onleyici 6zelliklerini degerlendiren standart bir ydntemdir.

THE NETHERLANDS
Bir turbin, hidrolik veya yaglama yaginin suriklenen havayi ayr tutma
yetenedi,calkalamanin yagdaki hava kabarciklarinin dagiimasina neden
oldugu uygulamalarda énemli bir performans 6zelligidir.
HAVA CIKIS TESTI Hava t:‘:\hliye ozelliklerini belirlem‘ek.i.gin, numune belirli bir test
sicakhgina isitilir ve basingh hava ile Giflenir. Hava akisi durdurulduktan
sonra, yagda siriklenen havanin hacimce % 0.2'ye diismesi icin
gereken siire, hava kabarcigi ayirma suresidir.

GEORGIA
TURKEY

e

‘Kesir Miihendislik Tiirbin Yag Analiz Testlerine'iliskin daha fazla bilgi icin, [itfen +90 216 466 4306
numarasindan Kesir Miihendislik ile iletisime geciniz veya www.kesir.com.tr adresini ziyaret ediniz.
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